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International Quality Label for Coated Steel

Especificaciones Tecnicas QUALISTEELCOAT
Version 4.1 — Enero 2019

Hoja de actualizacion N2. 2

Asunto: Verificacion de los numeros de la inspeccion por el inspector

Propuesta/ Solicitud:

ION al CT

Resolucién
QUALISTEELCOAT:

Resolucion No. 35/ CT 03.10.2019 — numeros PE en cajas
La verificacion del niamero de aprobacion se agregara a la
especificacion 3.1. Se publicarda en una hoja de actualizacion
hasta que las nuevas especificaciones sean publicadas.

Aprobada el:

04.10.2019 por el CE

Efectiva desde:

1 de enero de 2020

N° de paginas:

Razén de la modificacion:

Modificaciones a las
Especificaciones
(Versién 4.1 — Enero 2019):

Para garantizar que para cada sistema aplicado por el lacador
con licencia, tenga un numero de aprobacion Qualisteelcoat,
esta clausula se incluira en la especificacion y, por lo tanto, se
solicita al inspector que lo verifique durante la inspeccion.

e Modificaciones en 8§ 3.1
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Especificaciones Técnicas — Version 4.1 — Enero 2019 uali
Hoja de Actualizacion n® 1 — Ensayo de bajo voltaje steel

coat

International Quality Label for Coated Steel

3.1 Procedimientos de autocontrol

El lacador esta obligado a tener un sistema de control de la calidad que incluya un plan de
ensayos de acuerdo con estas Especificaciones. Tanto los métodos de producciéon como los
productos acabados deben ser controlados y ensayados.

Estas Especificaciones contienen informacion detallada sobre los parametros o propiedades a
ensayar, la frecuencia de ensayo y donde se ensayard el proceso.

El plan de ensayo interno tendra también que estimar la duraciéon del ensayo y aportar una
declaracién de los recursos necesarios. Si un proveedor especifica otros pardmetros o
ensayos, también deberan tenerse en cuenta

Ademas el inspector verificard que todos los sistemas Qualisteelcoat utilizados por el lacador
han sido aplicados con sistemas aprobados por Qualisteelcoat (con numero PE)
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