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Especificaciones Técnicas QUALISTEELCOAT
Version 4.1 — Enero 2019

Hoja de actualizacion N2.1

Asunto: Ensayo de bajo voltaje

Propuesta/ Solicitud: GT Lacadores

Resolucion No. 24 / CT 04.10.2019 — Ensayo de bajo voltaje
Resolucion Omitir el ensayo de bajo voltaje de las especificaciones hasta
QUALISTEELCOAT: que se publiquen nuevas especificaciones. Se implantaran los
cambios por medio de hojas de actualizacién.

Aprobada el: 04.10.2019 por el Comité Ejecutivo

Efectiva desde: 1 de enero de 2020

N° de paginas: 3

El ensayo de bajo voltaje es voluntario de acuerdo a las
especificaciones apdo. 3.6.1 Esto es una contradiccion al
apartado 3.78 el cual dice que un tester es necesario. Para
evitar contradicciones, los apartados estan siendo eliminados

Razon de la modificacion: de las especificaciones.

En cambio sera introducido un comentario en las preguntas
frecuentes de la pagina web de Qualisteelcoat en cuanto a que
sera recomendado para controlar los cantos vivos y sistemas
bicapas.

Modificaciones a las
Especificaciones
(Version 4.1 — Enero 2019):

Modificaciones en § 3.6.1, 3.7
Eliminacion de § 6.22
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3.6.1 Control de calidad para sistemas de Lacado en polvo

Ensayo requerido Cl-C2 | C3-C5

Espesor de capa en seco Cada pedido de acuerdo con el plan de muestreo
Estandar: Una vez por turno sobre paneles de
ensayo

Adherencia En caso de multicapa de distintos proveedores:

dos veces por turno sobre cada lote de ensayos
sobre paneles tipo B

Una vez por turno sobre
paneles de ensayo’.

Dos veces por turno en la produccién de piezas o
paneles de ensayo

Ensayo de resistencia al impacto directo | No aplicable

Brillo

Cada lote de piezas
sospechosas de
temperatura demasiado baja
(material base)

Determinacién del punto de rocio No aplicable

Evaluacién de las condiciones de curado
(medida de una muestra de producto
representativa de las piezas lacadas en
espesor, geometria y posicion en el

Temperatura real del|Temperatura real del horno
horno una vez al dia.|una vez al dia.

Una vez al mes con|Una vez a la semana con
medida en 4 puntos medida en 4 puntos

horno)
Evaluacién del aspecto Cada pedido
Adherencia en hiumedo No aplicable Cada pgd'do en un panel de
ensayo
. . 9 Fodo—lote—con—posibles
Ensayo-de-bajo-voliaje bordes-agudes
Notas al pie:

7 . . . / ; .
Para ver tipo y dimensiones de los paneles de ensayo véase el capitulo 4.4 Tipos de paneles de ensayo
8 . , . . . . .z , .
El ensayo de adherencia en himedo no es aplicable a los sistemas de lacado con zinc y capas de pulverizacién térmica
metalica

3.7 Equipamiento del laboratorio y de control para productos acabados

Todos los lacadores deberan tener:

Medidor de espesor en seco de la capa

Medidor de brillo 60°

Dispositivo de ensayo de enrejado o de adherencia en humedo para la adherencia
Termdmetro

Es necesario disponer del siguiente equipamiento si fuese aplicable de acuerdo con las tablas
del capitulo 3.6.

e Registrador para la medida de la temperatura de la pieza y del tiempo de curado en
cuatro puntos de medida

e Equipamiento para la medida del punto de rocio

e Equipamiento para el ensayo de adherencia en humedo

e Medidorde-bajo-voltaje.
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6.22 Ensayo de bajo voltaje
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